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B Oqueé?

Este evento € um instrumento de alto valor para o aprimoramento da capacidade operacional,
reducdo do refugo e do tempo ocioso bem como qualificacdo no que é mais apropriado em
termos de manutengdo do equipamento. Cada se¢do da onduladeira é focalizada de forma
objetiva, abrangendo tudo que é essencial no processo da ondulacdo, e seguindo desde a
formacéo do papeldo nos cabecotes até as operacdes no dry-end, analisando de forma clara e
precisa o funcionamento das unidades e como aplicar a mais adequada manutencdo em cada
caso. Os participantes serdo orientados de forma objetiva a reduzir o tempo ocioso e a se
especializarem na técnica e arte de fabricar papeldo. Também havera abordagem critica dos
principais problemas operacionais encontrados nas fabricas e consideracdo de solucdes
diretamente com o instrutor.

Este curso é apresentado pelo grupo Pemrose e Connect, empresas bem conhecidas no
fornecimento de maquinas e equipamentos para a industria do papeldo ondulado. Sera um prazer
ter a sua presenca neste importante semindrio que € realizado ja ha 25 anos consecutivos para
fabricantes de caixas de papeldo ondulado do México, América Central e América do Sul. Foi
organizado e é atualizado de tal maneira que englobe as melhores praticas de operagdo e
funcionamento dalinha de onduladeira.

J) Quem deve assistir ao seminario?

Ele é preparado para supervisores, gerentes de producao, operadores de onduladeira, gerentes de manutencéo e seu pessoal, ou seja,
colaboradores ligados ao processo de producdo do papeldo nas fabricas de chapas e caixas de papeldo ondulado. Profissionais e
representantes da Assisténcia Técnica dos fabricantes também serdo beneficiados em assistir ao curso.

J) 1) PAPEL J) 5) PORTA-BOBINAS
- Importancia da fibra no papel, sua qualidade, formagéao e - Tipos de porta-bobinas: importancia de cones expansiveis,
caracteristicas relativas ao seu comportamento na freios a disco ou de pastilhas, alinhamento depois de ajustar
onduladeira; : a tela, freios ocultos;
- Papel virgem e reciclado; . - Gerenciamento das bobinas de papel (matéria prima);
- Miolo e capa: suas caracteristicas fisicas, formacao de - Andlise de custos de papel-capa perdido e material n&o
onda e funggo das guias. utilizados antes de acabar a bobina;
B 2) CABECOTE (SINGLE FACER) - I;ISO%Z gC:rl;lmSear?t(oie calibre baixo néo relacionadas com o

- Problemas comuns com as guias, como selecionar e

e 50 das ondas, 5) 6) EMENDADORES (SPLICERS)
- Como carregar os rolos onduladores; - Importancia; y
- Transferéncia de calor: seus componentes e sua fungéo; - Constancia da tensao;
- Sistemas “Fingerless” (Sem dedo): procedimentos mal - Gerenciamento de perdas;
entendidos, altos e baixos, problemas e solucées; - Conflito do freio pre-aquecedor;
- Paralelismo; - Fator de enrolamento e selecéo do tipo de emendador.
- Aplicacé@o do adesivo;
- Pressdo, vapor e transferéncia de temperatura; B 7) COLEIRO
- Fator de resfriamento; - Aplicacéo de cola: diferenca do processo no cabecote
- Expanséo térmica; comparado com o coleiro;
- Tens&o; . . i . - Single Facer (uma linha de cola) - Coleiro (duas linhas de
- Protetor de respingos: sua importancia e fungéo; cola). Comparacéo de linhas;
- Suporte da cola: temperatura, nivel, importancia no fluxo - Novos conceitos sobre aplicacio de cola;
€ consisténcia de viscosidade; - Rolo guia X barra de contato X engrenagem sem fim. Efeito

- Rolos onduladores: projeto com ou sem coroa, material
e deslocamento lateral;

- Verificagdo do paralelismo e desgaste;

- Teste de meia lua;

- Teste do iodo.

no empenamento;
- Guia limpador. Limpeza do rolo aplicador;
- Rolos aplicadores lisos e gravados: funcéo e aplicacéo;
- Menos é mais.

J) 3) PRE-CONDICIONADORES E PRE-AQUECEDORES ) 8) SISTEMAS DE AMIDO 4
- Funcao, uso do freio, importancia da rotagéo, medicio - Sistema PRATT e Sistemas de Lote Pequeno: Funcao,
de resultados do equipamento; vantagens e desvantagens;
- Importancia de um rolo guia ajustavel; - Glue print (Impresséo da cola);
- Transferéncia de calor. - Velocidades do rolo aplicador conforme a onda: Importancia
) da aderéncia, da nao utilizacdo de cola para procedimentos
B 4) ROLOS PRE-AQUECEDORES indevidos na operacéo e funcionamento da onduladeira ou

- Importancia destes rolos e quando usar. em razdo de equipamento em condi¢cdes inadequadas.



9) ESTEIRA VERTICAL 19) SLITTER SCORER

- Func3o, objetivo e tipos de correias; - Tipos de slitter scorers;

- Velocidade tangencial e sua importancia; - Afiacdo das facas do slitter triplex: tempo, poeira e seu

- Velocidade e tecido da esteira. controle, paralelismo, quantidade de secdes e lugares.

10) ESTEIRA HORIZONTAL 20) FACAO TRANSVERSAL (CUT-OFF)

- Funcéo, objetivo e tipos de correias; - Como afiar o facdo;

- Velocidade tangencial e sua relevancia em transportadores - Sistemas de gerenciamento (Tipo Reeves Drive contra
do papeléo; comando direto);

- Velocidade e tecido da esteira. "
21) SISTEMAS DE RECEPCAO

11) GUIA DA PONTE / FREIO - Angulo direito manual e seus limites;
- Problemas de empenamento (warp) por causa de tensdo e - Aplicador ascendente e seus limites;
frenagem; - Aplicador descendente e seus limites e combinacéo dos
- Monitoramento da ponte e importéancia de reduzir a dois;
quantidade de material. - Ponto de verificagdo de qualidade. Ponto de comunicac¢édo
para a equipe;
12) PRE-AQUECEDOR TRIPLEX - Quem é o cliente da onduladeira?
- Fungdo, controle da transferéncia de calor e envolvimento;
- Controle do lado solto e do lado apertado do papeléo. 22) SISTEMAS DE VAPOR
- Cascata: funcionamento e limitagdes;
13) SECAO DE PLACAS - Sistema direto e suas vantagens;
- Histodrico das placas; - Geragao de vapor;
- Transferéncia de calor com rolos lastro (de compensacao); - Condicionamento de agua;
- Skis, ar, lona metalica. Funcéo da lona. PLI e PSI; - Arejamento para eliminar gases nédo condensaveis;
- Quente a frio ou frio a quente; - Caldeira e sua funcéo;
- Problemas com placas e solugdes. - Uso de condensado;
2 - Alcapdes de vapor e sua funcgao.
14) TRACAO
- Importancia de ter o coeficiente de friccéo; 23) AMIDO
- Sistemas de retrofit e consideragcdes importantes. - Tipos de amido: caracteristicas e componentes;
- Importéncia de uma boa formula;
15) EMPENAMENTO (WARP) - Importancia de manter ponto de gel;
- Empenamento lateral: problemas e solucdes; - Transferéncia de cola;
- Sistemas para controle automatico de compensagao de - Impacto da alta temperatura e respingos;
velocidade; - Impacto da baixa temperatura;
- Empenamento longitudinal: problemas e solu¢des. - Fluxo no tanque.
(PARTICIPANTES: TRAZER AMOSTRAS DE CHAPAS COM 24) REFUGO E PERDA B
DIFERENTES EMPENAMENTOS PARA ANALISES) - O cliente ndo quer pagar por nossa ineficiéncia;
- Analise de conceitos para reducdo de refugo com controle
16) DELAMINACAO da bobina de papel;
- Problemas e solucées; - Testes deiodo; _ )
- Como descobrir as causas. - Organizar o depdsito de bobinas para selecionar o papel

com caracteristicas similares.
17) ROTARY SHEAR (Cuchilla rotativa)

- Funcionamento na onduladeira continua; FINALIZACAO
- Criando espaco para troca de pedido. - Auditoria Virtual;

- Perguntas e Respostas;
18) MESA DIRECIONADORA - Entrega de Certificados;
- Funcionamento. - Encerramento.

Sobre o instrutor

Ronald Spice tem muitos anos de experiéncia no campo do papeldo ondulado e tem apresentado este seminario ja por mais de 22
anos consecutivos, inclusive atuando por muitos anos como intérprete e co-apresentador do Curso de Operacao e Manutencao de
Onduladeiras de Robert Schmitt no México. Bob Schmitt € lembrado por muitos como um dos maiores especialistas do papelao
ondulado no mundo, tendo sido Engenheiro Chefe do Departamento de Projetos Especiais da empresa Langston dos Estados Unidos
e também apresentado seu seminario no Brasil através da Connect e Pemrose. Ronald Spice tem apresentado este CURSO DE
ONDULADEIRA (CORRUGATOR IDK) ja por muitos anos na América do Sul, América Central e México. Ele é graduado pela
Universidade de Indiana, EUA, com trés titulos académicos e também pela Universidade Complutense de Madrid, ES, sendo
atualmente associado ativo das instituicées IACOR, AICC México (onde integra o Hall of Fame da instituicdo), ACCCSA, IADD e TAPPL
Atua ja por 39 anos em diretorias de vendas para diversos fabricantes dos Estados Unidos, sendo nos ultimos 18 anos como Diretor de
Vendas e Marketing da Alliance Machine Systems Internacional. Escreve regularmente artigos técnicos para publicacdes como
Empaques Latinoamericanos, Asia Pacific, Conversion, Corrugando, Mari, Pacific Paperboard and Corrugated Packaging, Score e
Corrugated Today. Trata-se de um especialista com larga experiéncia em treinamento e ensino, que pode em muito auxiliar sua
operacao e seu pessoal a aprimorar suas capacidades, sua produtividade e sua lucratividade.



3 OBSERVAGCOES IMPORTANTES:

- A inscricdo deve ser feita antecipadamente, conforme informacgdes da Ficha de Inscricéo.

- A taxa de inscricéo inclui a participacdo no curso e quaisquer materiais de apoio
disponibilizados para o evento.
- Detalhes adicionais, incluindo datas e local, se encontram na Ficha de Inscricéo.

“Desejamos que todos aproveitem ao maximo este
excelente curso!”

O que foi especialmente apreciado por participantes anteriores deste
evento:

- A explanacéao a fundo de cada aspecto da onduladeira.

- O carater dinamico e especializado do instrutor.

- Aprender como corrigir problemas, identificar as causas pela raiz e
reduzir o nivel de refugo.

- Adquirir compreenséo efetiva do processo de corrugacao.
especialmente problemas de empenamento.

Depois de concluir este seminario os participantes estardo mais aptos a:

- Descrever o processo de producdo do papeldo ondulado, o que cada
parte da maquina faz e como funciona.

- Identificar e resolver de forma objetiva e sistematica os problemas
comuns de operacdo da onduladeira.

- Explicar as caracteristicas do papel, incluindo formagao de onda,
transferéncia de calor e aplicacdo eficiente da cola.

- Analisar as condi¢cdes da maquina que causam empenamento na
chapa.

- Compreender como o papel, a cola e a umidade operam como um
todo na producao do papelao.

Beneficios especiais:

1) Problemas operacionais existentes em sua fabrica no momento: Podem ser trazidos e apresentados para analise
imediata no curso.

2) Efetivamente saber o que deve ser feito para melhorar a produtividade da onduladeira.

3) Voltar para a fabrica com novas idéias e novas respostas, que funcionam.
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